o
A

CUIDAR® ™!
>oo§v 7 n.f

COMUNITAR o_

s
i
¥
Iy

-

&=
i
v Ty P

MEDIO AMBIENTE

m\.Emoms\oo _m

mqm<§.ﬂ£m$wﬁ. m.: Q>= e m
N3 & mh.= T ONdais3 134 YW 1d0dd

AVY93LNI 3O9VLISOdINOD 3d VINTLSIS ‘H3INENS3H

ALID ._.wOn__>_O¥ J3

E INDU_STRIAL



K@ e p@ﬁ cWY@D KOMPOST CITY Es una marca registrada de nuestra empresa que construye, vende
el y mantiene nuestros sistemas tecnolégicos integrados para el compostaje comunitario
con capacidad de tratamiento de residuos orgédnicos de 11 a 1000 toneladas por afo.

Combinamos experiencia, habilidades y ultimas tecnologias para el disefio y construccidn de soluciones en el sector de la recoleccién
y la transformacién de residuos orgdnicos en compost.

KOMPOST CITY es un proyecto que garantiza un producto econdémico, técnico y tecnolégicamente competitivo.
con el apoyo de una asistencia rapida, cualificada y especializada.

LA EMPRESA
La empresa Alquienvas Group es una empresa certificada con SOA 0514, ISO 9001, ISO 14001 y también esta estructurada en
tres sectores de actividad:

SECTOR DE CONSTRUCCION SECTOR COMERCIAL SECTOR DE MANTENIMIENTO

La empresa certificada SOA o Ofrece a sus clientes soporte técnico Con sus cinco talleres méviles y sus 4000 metros
0S14 puede crear productos para el disefio y construccion de sistemas, cuadrados de fabrica, se ocupa de la asistencia,
personalizados para cada maquinas y equipos del sector medioambiental el mantenimiento y la gestion también a través
necesidad. para la gestion de residuos. del control remoto de los compostadores

electromecdnicos.

“

La mision de la empresa es aumentar cada vez mas
la capacidad de “Resolucion de Problemas” en la
gestion de sistemas ambientales integrados, para
obtener la maxima satisfaccion del cliente.

)

BIOCOMPOSTADORA
ELECTROMECANICA

LICENCIA

El biocompostador KCE es una CAMARA DE CILINDRO UNICO

ROTATIVA con capacidad modular en funciéon de los dias requeridos, la

gestion del flujo continuo de todo el proceso de compostaje desde la fase

de carga de residuos orgdnicos hasta la fase de descarga automatica

del COMPOST.

Todos los BIO COMPOSTADORES SERIE KCE estan fabricados con una estructura
portante de acero FE 430 galvanizado en caliente y el resto de piezas (camara
ojivas cilindricas co-posting, herméticas a los liquidos, capés patentados
tuberias, conductos y biofiltro) en acero inoxidable AlSI 304.
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AUSENCIA TOTAL DE TRITURACION EN LA ENTRADA

La eleccion de no triturar la matriz orgdnica entrante, surge del hecho de

que la producida en casa o no, contiene un porcentaje de fraccion extrana,
que hoy en dia se valora en promedio en el orden de 10-15%.

Esta fraccidn extrafia, si se muele junto con la matriz orgdnica, realmente
causa su contaminacion y es dificil separarse de ella.

TAMBIEN la no trituracién de la matriz organica permite una mejor
oxigenacidn y por tanto una mejor oxidacién del material en

compostaje, evitando la formacion de areas de alta compactacién que pueden
ser la causa de desencadenantes de un proceso anaerobio y por lo tanto de la
produccion de gas dentro de la cdmara de compostaje.

AUSENCIA COMPLETA DE ORGANOS EN MOVIMIENTO
EN LA SALA DE COMPOSTAIJE

La decisidon de utilizar la tecnologia de la monocamara con cilindro rotativo es
el resultado de un proyecto de gran simplificacidn técnica, y a que a falta de
partes mecanicas que se mueven dentro de la cdmara de compostaje, se
evitan paradas de la maquina por bloqueo de los brazos de rotacion y sinfines
internos, causados por rotura accidental o por bolsas enrolladas alrededor de
ellos hasta que se bloqueen, teniendo que vaciar también el depdsito de la
magquina para la sustitucion de piezas mecanicas dafiadas.

GESTION DEL PROCESO DE COMPOSTAJE

Estabilizacién de la temperatura mediante un sistema - patente - de soplado automatico de aire caliente en el interior del
cilindro giratorio de la cdmara de compostaje.

SIMPLICIDAD DE USO Y GRAN CAPACIDAD DE REDUCCION

Los BIO COMPOSTADORES KCE son el resultado de un proyecto cuyo objetivo es crear una maquina capaz de trasnformar

la matriz orgdnica doméstica y no doméstica en un excelente compost a través de un proceso absolutamente aerébico

organico, de una manera extremadamente simple de usar y administrar.

Esto significa que todos los modelos KCE BIO COMPOSTADORES estan completamente automatizados,

sin necesidad de intervencion del operario mds que la carga de la fraccidn organica y el estructurante necesario para el proceso
bioldgico.

Gracias a su proceso bioldgico de alta eficiencia, los BIO COMPOSTADORES KCE tienen una capacidad de reduccion de la fraccion
de compuestos organicos que se sitia en promedio en 80%.
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COMPOSTAJE COMUNITARIO

COMPOSTADOR ELECTROMECANICO
MODELO KCE CON ENTREGA DIRECTA
POR EL USUARIO O EL OPERADOR

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 30 a 220 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 11 a 80 toneladas

PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES
Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas,
carceles, cuarteles, etc...

pueblos, hoteles,
residencias, etc....

FiQuUiienras

ACTIVIDADES TURISTICAS

COMPOSTADOR ELECTROMECANICO MODELO
KCE CON DOBLE TOLVA Y SISTEMA DE
TRITURACION INTEGRADA.

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 50a 220 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 18 a 80 toneladas

PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS
Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

Todas nuestras maquinas son INDUSTRIA 4.0 / Todos nuestros productos estan presentes en la plataforma MEPA




COMPOSTAJE COMUNITARIO

COMPOSTADOR ELECTROMECANICO

MODELO KCE CON SISTEMA DE TRITURACION

DE PLATOS COMPOSTABLES

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:

Capacidad de tratamiento diario
De 100 a 220 kg

Capacidad de tratamiento anual
de 37 a 80 toneladas

PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES
Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas,
carceles, cuarteles, etc...

ACTIVIDADES TURISTICAS
pueblos, hoteles,
residencias, etc....

PATENTE

COMPOSTADOR ELECTROMECANICO
MODELO KCE CON ELEVADOR DE CONTENE-
DORES, TOLVA Y BIOFILTRO INTEGRADO

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 30 a 350 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 11 a 130 toneladas

PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS
Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....
P . MEPA
Todas nuestras maquinas son INDUSTRIA 4.0 / Todos nuestros productos estan presentes en la plataforma MEPA acquistinrstepa
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COMPOSTAJE COMUNITARIO

COMPOSTADOR ELECTROMECANICO MODELO
KCE CON DOBLE TOLVA Y SISTEMA DE
TRITURACION INTEGRADA.

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 50 a 800 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 18 a 300 toneladas

© 0 €

ISLAS PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS
MENORES Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

KCD

Estacion de deshidratacion de residuos de alimentos de restauracion
KCD con reduccion de volumen y peso de hasta un 80%.

Aumenta la capacidad de tratamiento de nuestros compostadores
y disminuye las cantidad de estructurante a utilizar.
Capacidad de tolva 100 litros, capacidad de tratamiento hasta
450 kg/h.

COMEDORES
Hospitales, colegios, empresas,
carceles, cuarteles, etc...

MEPA
acquistinretepa’t

Todas nuestras maquinas son INDUSTRIA 4.0 / Todos nuestros productos estan presentes en la plataforma MEPA
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COMPOSTAJE COMUNITARIO COMPOSTADORA ELECTROMECANICA

CON TOLVA 130LT, ELEVADOR DE TOLVAS
CON SISTEMA DE PESAJE Y CARCASA
INTEGRADA AUTOPORTANTE

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 100 a 350 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 37 a 130 toneladas

X

ISLAS PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS
MENORES Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

COMPOSTADORA ELECTROMECANICA
CON TOLVA DE 130 LT, ELEVADOR DE
TOLVAS CON SISTEMA DE PESAJEY
CARCASA INTEGRADA AUTOPORTANTE

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 50 a 800 kg
Capacidad de tratamiento anual
de 18 a 300 toneladas

> 3 o \
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ISLAS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS w

MENORES  Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

MEPA
Todas nuestras maquinas son INDUSTRIA 4.0 / Todos nuestros productos estan presentes en la plataforma MEPA acquistinretepa '
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COMPOSTAJE COMUNITARIO

COMPOSTADOR ELECTROMECANICO

MODELO KCE CON TOLVA INTEGRADA DE 3Mm?
PARA DESCARGA DE VEHICULOS CON

TANQUE, VOLTEO DE CONTENEDORES Y CUBIERTA
INTEGRADA AUTOPORTANTE

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 165 a 220 kg
Capacidad de tratamiento anual
de 60 a 80 toneladas

e O

ISLAS PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS
MENORES Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

COMPOSTADORA ELECTROMECANICA MODELO
KCE CON TOLVA INTEGRADA DE 3M3 PARA
DESCARGA DE VEHICULOS CON DEPOSITO,
VOLTEO DE CUBAS Y CAPOTA INTEGRADA
AUTOPORTANTE

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 165 a 220 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 60 a 80 toneladas
%
ISLAS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS
MENORES  Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

Todas nuestras maquinas son INDUSTRIA 4.0 / Todos nuestros productos estan presentes en la plataforma MEPA .  a
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PLANTAS DE COMPOSTAIJE

PLANTA DE COMPOSTAJE ELECTROMECANICA
DE CICLO AEROBIO MODELO KCE CON TOLVA
DE CARGA DE 3/5M3 CON TORNILLO SIN FIN
PARA ENTREGA DESDE MEDIOS DE COLECCION

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 350 a 800 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 130 a 300 toneladas

O & ©

PUEBLOS PEQUENOS ISLAS ACTIVIDADES TURISTICAS

Y MEDIANOS MENORES pueblos, hoteles,
residencias, etc....

sfqu;en;/as



PLANTAS DE COMPOSTAIJE

PATENTE

SIQUIENLES

PLANTA DE COMPOSTAJE ELECTROMECANICA
DE CICLO AEROBIO MODELO KCE CON TOLVA
DE CARGA DE 7/10M3 CON TORNILLO VERTICAL
PARA ENTREGA DESDE GRANDES VEHICULOS
DE RECOGIDA.

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 800 a 2700 kg
Capacidad de tratamiento anual
de 300 a 1000 toneladas

PUEBLOS PEQUENOS ISLAS ACTIVIDADES TURISTICAS

Y MEDIANOS MENORES pueblos, hoteles,
residencias, etc....




LAS FASES DEL PROCESO DE COMPOSTAIJE KCE

En el proceso de compostaje, los microorganismos descomponen la materia orgdnica y producen diéxido de carbono,
agua, calor y humus (compost).

En condiciones dptimas, el compostaje pasa por tres fases:
1) Fase meséfila o de temperatura moderada;

2) Fase termdéfila o de alta temperatura;
3) Mesofilica, fase de enfriamiento y maduracion de varios dias.

A. FASE MESOFiLICA

Predominan diferentes comunidades de microorganismos durante las distintas etapas del compostaje. La descom-
posicidn inicial la llevan a cabo microorganismos meséfilos, que descomponen rapidamente compuestos solubles y
facilmente degradables. El calor que producen hace que la temperatura del material que se procesa aumente

B. FASE TERMOFILICA

A medida que la temperatura supera los 402C aproximadamente, los microorganismos meséfilos se vuelven menos
competitivos y son reemplazados por otros termdfilos o amantes del calor. A temperaturas de 552C y superiores, se
destruyen muchos microorganismos que son patégenos humanos o de plantas, ya que las temperaturas superiores

a aproximadamente 652C desactivan muchas formas de microbios y limitan la tasa de descomposicidn, el compostaje
aerdbico utiliza la aireacién y el manejo continuo del material en proceso, para mantener la temperatura por debajo
de este punto.

C. FASE MESOFILICA

Durante la fase termofila, las altas temperaturas aceleran la descomposicidn de proteinas, grasas y carbohidratos
complejos como la celulosa y la hemicelulosa, las principales moléculas estructurales de las plantas. A medida que
se agota el suministro de estos compuestos de alta energia, la temperatura del compost disminuye gradualmente
y los microorganismos mesoéfilos toman nuevamente el relevo para la etapa final de "curado" o maduracion de la
materia orgdnica residual.

0 Fase mesofila (10-40°C)
e Fase termofila (por encima de 40°C)

G Fase mesofila (40-10°C)

12 15 18 20 22

Dias de procedimiento



KOMPOST CITY - IKCE

TASA DE GENERACION DE LA FRACCION ORGANICA, TARIFA PUNTUAL.

PATENTE
La KOMPOST CITY es una isla que permite el traslado, la trazabilidad y la transformacién automatica de la
fraccién orgénica en compost, garantizando:

- El USUARIO tiene plena autonomia para depositar personalmentel en todas las franjas horarias que mas le convengan.
- La GESTION DE LA TARIFA PUNTUAL de la fraccién orgénica.

- La TRAZABILIDAD de la contribucion.

- La GESTION remota de todo el proceso de compostaje.

- UN CONJUNTO SENSORIZADO que, mediante un sistema de calentamiento, permite que las temperaturas internas
cumplan con las exigidas por la ley.

100% ORGANICO = 20% COMPOST KOMPOST
CITY

IDENTIFICATIONE
Tramibs Teizan Saniana
- - - - Sacchatin OR Code
' FASE ' FASE ' FASE ' o ECO CARD
MESOFILICA \ TERMOFILICO MESOFILICA |

|

TEMPERATURA TEMPERATURA | TEMPERATURA .
25-40°C | 55-65¢9C : 20¢eC

A COMPOSTADORA

B ESCOTILLAS

C BIOFILTRO

D ZONA DE IDENTIFICACION
Y CONFERENCIA

E ESTRUCTURACION

F ZONA DE PUNTUACION

SIqQUIENSS



El sistema de gestidn, tras haber identificado al usuario, autoriza la apertura de la trampilla sin que el usuario tenga que tocar
nada en la estructura.

Una vez que el usuario ha colocado la bolsa, la puerta se cierra y se realiza el pesaje y transporte a la boca de carga de la
camara de compostaje. A partir del peso conferido, el sistema de gestidon determina la cantidad de estructurante que debe
introducirse en la camara a través del cargador automatico. El resto de sensores colocados en la cdmara de compostaje y en
el biofiltro permiten que todo el proceso sea éptimo.

- Materiales antidesgaste con tratamientos de proteccion de primer nivel.

- Cdmara de compostaje en acero inoxidable AISI 304 con un espesor de 4 a 8 milimetros.

- Estructura exterior autoportante de vigas EC en FE 430 con proceso de galvanizacion en
caliente.

- Revestimiento aislante de la cdmara de compostaje en material especial ignifugo.

- Cdmara de rotacion con acoplamiento de rueda dentada soldada en la cdmara- pifién con
motor reductor equipado con caja de cambios- pendiente de patente-.

- Sistema de calentamiento integrado con activacidén automatica para garantizar las tempe-
raturas de proceso éptimas y las previstas por la ley del material a tratar.

- Trampilla de aporte y llenador automatico de salida de fabricados mayoritariamente en
AlS| 304.

- Cepillado de proteccion externa completamente en acero inoxidable AlSI 304.

T dontil

- Filtro dimensionado para crear una depresion interna destinada a evitar la emision de
olores y fabricado integramente en acero Onox AlSI 304 con carbdn activado, duracion
media de la eficacia 5 afios.

POST CITY

P
}';;Try,",ifr

- Sistema de gestion Schneider Electric y componentes electromecanicos.

ISLAS PUEBLOS PEQUENOS COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS ~ GRANJAS
= MENORES Y MEDIANOS Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
F carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

Slquientas



Todas nuestras maquinas producidas se enmarcan dentro de la INDUSTRIA 4.0, estan
equipadas con un sistema SCADA con un loT avanzado capaz de monitorear remotamente,

en tiempo real, el estado de transformacién y automatizacion de todo el proceso. La presencia
de sensores internos detecta los valores de temperatura, humedad, PH, CO2, CH4, O2 en
tiempo real, lo que permite la optimizacién de procesos y el monitoreo ambiental.

Gracias a Smart Technology, el sistema Kompost City Business Intelligence es capaz de analizar
los datos provenientes del compostador, creando un tablero que le permite seguir y posible-
mente intervenir en las configuraciones operativas destinadas a optimizar el progreso de la
transformacion de los residuos organicos en el interior de la cdmara de compostaje en todas
sus fases.

Por lo tanto, el proceso se gestiona de forma automatizada y remota, con el uso de
Inteligencia Artificial (1A) y aprendizaje automatico, para hacerlo mas simple y eficiente.

ug CITYMNET COMTR:
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KCA ACELERADOR DE KOMPOST CITY

KCA es un compostador biomecanico totalmente automatico
basado en calefaccion; descompone los residuos en compost

a alta temperatura. La cdAmara de compostaje de la maquina

se mantiene a la temperatura y el flujo de aire 6ptimos para
acomodar las actividades termofilas y las bacterias del compos-
taje, lo que da como resultado un proceso mas rapido.

DISPONIBLE EN VARIOS MODELOS CON:
Capacidad de tratamiento diario

De 25 a 500 kg

Capacidad de tratamiento anual

de 9 a 550 toneladas

gs

COMEDORES ACTIVIDADES TURISTICAS
Hospitales, colegios, empresas, pueblos, hoteles,
carceles, cuarteles, etc... residencias, etc....

PROCESO DE COMPOSTAIJE

entrada de residuos

h organicos

@ flujo de aire

descarga

Camera de
compostaje

- AL 1SOAR O

‘\Cuchillas giratoria

biofiltro

Conexién de drenaje =-. Calentador

para eliminar el
vapor condensado Mecanismo interno del compostador

para residuos organicos

* Microorganismos

Todas nuestras maquinas son INDUSTRIA 4.0 / Todos nuestros productos estan presentes en la plataforma MEPA MEPA
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